WEHOLITE SPIRO

WEHOLITE SPIRO DN 300 - DN 3000




Systém trub WEHOLITE SPIRO

pro gravitacni kanalizace

WEHOLITE SPIRO to je moderni systém lehkych trub
(WEHOLITE) se spiralovou konstrukci (SPIRO), uréenych
pro systémy vnéjsi kanalizace.

Trouby SPIRO jsou vysledkem vyzkumné vyvojovych
praci koncernu KWH Pipe a jsou patentové chranény.
Jsou vysoce hodnoceny zakazniky diky takovym pred-
nostem jako: dlouhd Zivotnost, snadné pokladani,
spolehlivost, konkurenéni cenaa  velmi Siroky rozsah
pramérd - DN 300 az DN 3000 mm.

DN = di de max.
(mm) (mm)

300 340

350 402

400 452

450 504

500 560

600 665

700 781

800 894

900 1007

1000 1121

1050 1171

1200 1335

1400 1561

1500 1687

1600 1789

1800 2030

2000 2232

2200 2458

2400 >

2500 **

2600 2885

2800 *

3000 3362
Kruhova tuhost SN
podle standardu ISO
a ekvivalent 4 16
podle DIN 8 32

Zakladni vlastnosti PEHD

Hustota /p/ kg/m? 935-960
Ukazatel te¢eni (5 kg) (MFR) g/10 min 02-13
Pevnost v tahu N/mm? 23-29
Prodlouzeni do bodu pretrzeni (g) % > 350
Teplota kiehkosti °C <-70
Tvrdost podle Shore’a Shore D 59-65
Razova pevnost podle Charpy’a kJ/m? Bez poskozeni
Tepelna linearni roztaznost (a) mm/m°C 0,2

Udaje obsazené v tabulce ukazuji charakteristické
hodnoty pro jednotlivé vlastnosti a maji vieobecny
charakter.

Trouby WEHOLITE SPIRO jsou vyrabény ve velmi Sirokém
rozsahu prdmért od 300 do 3000 mm, coz dovoluje
spravné a ekonomicky zvolit vhodnou troubu pro
potfeby konkrétni investice.

Trubky jsou dodavany standardné v délkach 12,5 m.
Maly pocet spoji na dlouhych usecich zkracuje dobu
montaze a snizuje naklady na investici. Nicméné v
zavislosti na pozadavky zdkaznik(i je mozné dodavat
trouby o libovolnych délkach.

Vysoké standardy KWH Pipe, spocivajici mj. v pouzivani
surovin vyhradné od renomovanych vyrobc(, garantuji
optimalni proces vyroby a nejvyssi jakost nabizenych
trubek.

Kruhova tuhost

Trouby SPIRO jsou standardné vyrdbény ve tfidach
kruhové tuhosti SN4 nebo SN8 kN/m? - pro pouziti
v rdznych podminkach ulozZeni.

Kruhova tuhost pro trouby SPIRO je ur¢ovana a zna¢ena
podle ISO 9969.

Na objednavku existuje moznost vyrobit trouby
s nestandardnim vnéjsim prdmérem a libovolnou
kruhovou tuhosti v rozsahu SN2-SN8.



Typické pouziti trub SPIRO
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Vlastnosti

Trouby WEHOLITE SPIRO jsou optimalnim fesenim
pro vétsinu investic v oblasti gravitacnich kanalizaci
a odvodnéni. Vhodné navrzenda dvojitd sténa
poskytuje troubam vysokou odolnost vici vnéjsim
zatizenim (kruhova tuhost) a chrani odpadni vody
proti promrzani.
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» Vyjimecna odolnost viici abrazi

potvrzena testem s pouzitim metody Darmstadt.
Trubky z polyethylenu, vyrabéné KWH Pipe, jsou
mimo jiné pouzivany pro hydropiepravu piski
a solnych substanci. Slouzi také pro prepravu
dllnich kald a dalSich médii s velmi vysokou
abrazivitou.

splaskova, destova kanalizace, primyslova kanalizace
technologickd potrubi a kanalizace v priimyslovych zdvodech
systémy renovace kanalu

propustky pod silnicemi a Zeleznicemi

kanaliza¢ni a odvodnovaci Sachty

retenc¢ni nadrze, protipozarni nadrze, nadrze pro specialni ucely

» Dlouhodoba zivotnost
Trouby WEHOLITE SPIRO zajiStuji za normalnich
podminek minimalni zivotnost 100 let.

» Chemicka odolnost
Polyethylen je materidl odolny vi¢i pusobeni
vétsiny agresivnich chemickych sloucenin.

» Nizky a casové staly koeficient drsnosti, k”
Vyborné hydraulické vlastnosti

» Pruznost (vhodné k pouziti na Uzemich dalnich
Skod do IV. kategorie v¢etné).




Metody spojovani

Systém WEHOLITE SPIRO nabizi jednoduché a trvalé metody spojeni, vhodné pro riizné

druhy a typy stavebnich dél.

Spoj SPIRO

DN - vnitfni pramér trouby

300 800 1000 3000
Hrdlové s elastomerovym t&snénim 300 - 800
Zamkové s elastomerovym tésnénim 300 - 1000
Extruzni svafovany spoj 800 - 3000
Sroubovy spoj 350 - 800

Hrdlovy spoj

Dvojité spojky jsou dodavany s tésnénimi se tfremi
ploskami. Toto feseni je doporucovano pro rychlé
pokladani potrubi, zejména v obtiznych pudnich
podminkach.

Svarovany spoj

Metoda spocivd ve spojovani obou koncu trub
pomoci polyetylénové taveniny. Svarfovani probiha
z vnitiku nebo vnéjsku trubky a to pomoci svarova-
ciho zafizeni - extrudéru. Spoj je charakterizovan
velmi vysokou pevnosti a je materialové stejnorody.
Tato metoda je doporucovana pfi spojovani trubek
s velkymi priméry a pfi renovacich metodou reli-
ningu.

Svarovani trub SPIRO velkych priimérd pomoci ex-
trudéru garantuje materialové stejnorodé, monoli-
tické a trvalé spojeni.

Zamek SPIRO °

Pouziti zdmku SPIRO ° snizuje dobu pokladky tru-
bek, zejména v obtiznych montaznich podminkach.
Zamkové koncovky s tésnénim jsou k trubce pfi-
pevinovany v tovarné. Takto pfipravené useky jsou
dodavany na stavenisté. Zamkové koncovky jsou
spojovany naprosto stejné jako hrdlova spojeni. Po
vyrovnani os obou spojovanych trubek je vtlacova-
na jedna z nich do druhé az do okamziku ,kliknuti”,
€0z znameng, ze spojeni bylo uzavreno.

Zavitovy spoj

Zavitové spoje jsou pouzivany predevsim v pfipadé
renovaci poskozenych fadu. Diky spirdlové kon-
strukci trouby SPIRO je mozné odstranit z koncu
trub vnitini a vnéjsi sténu. Takto pfipravené koncov-
ky spojovanych trub jsou seSroubovany a dale sva-
reny po obvodu extrudérem tak, aby byla zajisténa
absolutni tésnost. Zavitova spojeni jsou vyrabéna
do prdméru 800 mm a jsou vyuzivana predevsim
pro reliningy.




Pokladani trub

Pfi pokladce trub z plast( je tfeba dodrzovat zasady
uvedené v pfislusnych instrukcich vyrobce. l l l l l l l l l l
Projektant musi urcit odpovidajici kruhovou tuhost

trouby na zékladé hodnoceni ulozeni trouby a na-

sledujicich montaznich parametr(: vrstva 30 cm
bez hutnéni

» druhu zeminy pouzité pro loZe a obsyp
» hloubky ulozeni

» hladiny spodnich vod

» druhu zatiZzeni dopravou

Vykop musi byt tak Siroky, aby bylo mozné provést
spojeni trub a zhutnit zeminu po stranach trouby.
Parametry ryhy musi byt v souladu s normou CSN
EN 1610 v zavislosti na praméru trub.
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Materidl loze nesmi obsahovat kameny a ostré
predméty. Loze je nutno zhotovit po celé Sifce vy-
kopu. Na dné ryhy je tfeba pripravit a zhutnit loze o
tloustce 15-20 cm.

Pfi pokladani trub v silné vlhkych padach je dopo-
ru¢eno pouzit geotextilie.



Obsyp a spravné hutnéni

Jako materiadl pro obsyp potrubi je nutné pouzit
dobfe zhutnitelnou zeminu. Obsyp musi vyplnit
celou Sitku vykopu. Materiadl obsypu musi byt hut-
nén po vrstvach o tloustce 15-30 cm do 0,95° podle
Proctorovy stupnice.

Pozor: Hutnéni obsypu pfimo nad potrubim muze
byt provedeno za podminky, ze nad vrcholem po-
trubi je vrstva o tloustce minimalné 30 cm.

Hloubka ulozeni

Hloubku ulozeni a kruhovou tuhost stanovit s ohle-
dem na geologické a hydrologické podminky. Sta-
tické vypocty doporucujeme provadét programem
KWH. Program je mozné objednat u dodavatele
trub.
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Zasyp

Zasyp je nutno provadét po vrstvach s vhodnym
zhutnénim. Zpusob a stupen zhutnéni musi
zohledriovat vnéjsi podminky po ukonceni praci,
napr. dodatec¢né zatizeni dopravou.




spad %o

Doplnky a prislusenstvi:
tvarovky, sachty, jimky

WEHOLITE SPIRO je kompletnim systémem, sesta-
vajicim z trub a kompletniho vybaveni ve formé
tvarovek, Sachet, jimek, nadrzi.

Na objednavku je mozné zhotovit libovolné nestan-
dardni Sachty, jimky a tvarovky. Zakazkové vyrobky
vyraznym zpUsobem zrychluji stavebni prace a tim
snizuji investi¢ni naklady.

Prutokovy diagram
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BOCR

Trading

®

vyhradni distributor

BOCR Trading s.r.o.
Strakonicka 537
341 01 Horazdovice

telefon 376 511 744

fax 376 511 755
e-mail obchod@bocr.cz
www.bocr.cz



